
US and Metric Thread Sizes
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1.5mm

1.25mm

1.0mm

0.8mm

0.7mm

0.5mm

1.75mm

2.0 mm

pouces

IMPORTANT:

7 filets par pouces

8 fpp

9 fpp

10 fpp

11 fpp

12 fpp

13 fpp

14 fpp

16 fpp

18 fpp

20 fpp

24 fpp

28 fpp

32 fpp

40 fpp

Pas et filets en pouces Pas métriques
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Pas / filetage 2.5 mm

www.bikertools.fr | www.visserie-americaine.fr
Gabarit à imprimer pour identifier les pas de vis en pouces UNC / UNF

* Étape 1 : Imprimer tel quel. Ne pas mettre à l'échelle lors de l'impression
* Étape 2 : Vérifiez que le document est bien à l'échelle en apposant une règle sur l'échelle à droite
* Étape 3 : posez vos vis sur les gabarits pour identifier le pas de vis



US Nut Sizes
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IMPORTANT: Make sure to print this chart to Actual Size (no scaling).
After printing, measure the ruler in the margin to ensure correct scale. 
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See  boltdepot.com/tools  for more details.www.boltdepot.com/tools

Note: Hex nuts with a
diameter under 1/4” are called
hex machine screw nuts

3/8” wrench
#10

#8

#6

#5

#4

#3

1/4"

5/16"

7/16"

3/8"

#12

#2

#1

#0
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N/D N/D N/D

N/D N/D N/D

N/D N/D N/D

N/D N/D N/D

N/D N/D

N/D N/D N/D

N/D N/D

N/D N/D

N/D

N/D

N/DClé 7/16”

Clé 11/32”

Clé 5/16”

Clé 5/16”

Clé 5/32”

Clé 5/32”

Clé 3/16”

Clé 3/16”

Clé 1/4”

Clé 7/16”

Clé 1/2”

Clé 9/16”

Clé 11/16”

Pouces
STD Plat à frein

Plat
à frein

* Étape 1 : Imprimez tel quel. Ne pas mettre à l'échelle lors de l'impression
* Étape 2 : Vérifiez que le document est bien à l'échelle en apposant une règle sur l'échelle à droite
* Étape 3 : Posez vos vis ou vos écrous sur les gabarits pour identifier le diamètre des vis.
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Gabarit à imprimer pour identifier les diamètres des vis et des écrous en pouces (UNC et UNF)
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US N

IMPORTANT: Make sure to print this chart to Actual Size (no scaling).
After printing, measure the ruler in the margin to ensure correct scale. See  boltdepot.com/tools  for more details.
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1/2"

5/8"

3/4"

7/8”

1”
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Clé 3/4”

Clé 15/16”

Clé 1-1/8”

Clé 1-5/16”

Clé 1-1/2”

Pouces
STD Plat à frein

Plat
à frein

* Étape 1 : Imprimez tel quel. ne pas mettre à l'échelle lors de l'impression
* Étape 2 : Vérifiez que le document est bien à l'échelle en apposant une règle sur l'échelle à droite
* Étape 3 : Posez vos vis ou vos écrous sur les gabarits pour identifier le diamètre des vis.
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Gabarit à imprimer pour identifier les diamètres des vis et des écrous en pouces (UNC et UNF)


